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Uvod

Z/\LU

Sme pol'sky vyrobca modulovych systémov plotov z hlinika, ktoré umoziiuju realizdciv najvy$sej kvality prvkov zdhradnej architektory: plotové dielce, posuvné
brany, kridlové brany, branky a pristresky pre odpadkové kontajnery. Vsetky produkty znacky ZALU so vyrobené z praskovo lakovaného hlinika ktory md vysokd
tvarovi stalost, pevnost a estetiku. Vyhodou oproti réznym napr. plastovym recykldtom je to, ie vplyvom teplotnych zmien nedochddza k ohybaniu a toéeniu
plotoviek alebo dokonca i k odstrelovaniu skrutiek, ktorymi si prichytené.

Tim ZALU tvoria inZinieri, projektanti a technoldgovia Specializujici sa v spracovani hlinika. KaZdy projekt je podporovany ohchodno - technickym oddelenim ktoré
sa stard o spravau vymenu informdcii a takisto o rovnovdhu medzi technolégiou a obchodom. Pracujeme s vdsiiou , angaiovanim a so zameranim na spokojnost’
klienta.

Tento technicky kataldg bol vypracovany pre vasu podporu v kontaktoch s klientom ako aj pre montdine prdce. MoZete sa spolahnit na podporu a odborné
poradenstvo v kaidej faze investicie. Ako vyrobca garantujeme kvalitu, ktord vam a vasim klientom poskytne #SpokojnostNaCelyZivot.

Tento technicky katalég obsahuje pokyny na sprdavnu a bezpeéni montdi a takisto pouZivanie produktov znacky ZALU. Je uréeny pre skdsenych distribdtorov a
skisenych montérov a nie je intruktdinym materidlom ani montdinym letakom pre ,amatérskych montérov”. Produkty prezentované v katalogu nie si uréené
na vlastni montdi pouZivatelom. V pripade akychkolvek otdzok ohladom produktov a montdze sa obrdtte na obchodno-technické zastipenie vyrobcu.

Montdz produktov uvedenych v katalogu musi spliiat vietky pravidla BOZP sivisiacich s pracou pri pouiiti elekirického ndradia a mechanickych ndstrojov.
Vyrobca nepovoluje Ziadne zmeny alebo Gpravy produktov pocas ich montdze.

Produkty doddvané firmou ZALU s uréené na montdZ v ramci oplotenia vonkajsich priestorov a viazdov sikromnych pozemkov ako aj obchodnych a priemyselnych
objektov. Posuvné a kridlové brany maji konstrukciv a vybavenie umoZiivjice instaldciv pohonov a automatizdcie. Branky si $tandardne vybavené elektrozamkom
a zdmkom.

Nie je dovolené pouiivat dodatoéné zataienie na nainstalovanych produktoch. Predovsetkym je zakdzané: ,jozdit” defom na posuvnych brdanach, odhriiat sneh z
prijozdovej cesty pomocou kridel nadzemnych bran a prechddzanie “cez plot” v mieste plotovych dielcov. Na $kodu spdsobenu tymto spasobom sa nevztahuje
zdruka.

MontdZ produktov znacky ZALU maijo vykondvat skiseni montéri. Upozoriiujeme, Ze na svojpomocnd montdi sa nevziahuje zdruka a méZe spdsobit poruchu
vyrobenych produktov.

Hlinik je idedlnym materidlom - odolny, tvarovo stily a zdroveri ekologicky. Materidl je mimoriadne plasticky ¢o umoZiiuje vytvorit takmer akykolvek
tvar. Profily pouiivané v systéme ZALU vznikaji zahriatim hlinikového ingotu na 500 °C a jeho pretlacenim cez matricu v poiadovanom tvare.
Hlinikové prislusenstvo zahrnuté v systéme je takisto vyrobené z hlinika, konkrétne z odliatkov a plechov ktoré si poddané potrebnému spracovaniv
na pristrojoch riadenych tislicovo a pomocou vldknovych laserov.

Praskové farby - umoiiiuji personalizovat' produkty z hladiska dizajnu otakdvaného konkrétnym klientom a takisto sa ich pomocou dosiahne vysokd
estetika koneéného produktv. Prdskové lakovanie hlinikovych profilov a hlinikového prisluensiva sa vykondva pomocou elekirostatického rozprasovacieho
zariadenia, kde sa prdaskovy ndter nandSa na lakovanych tastiach, ktoré sa ndsledne vypaluji pri teplote 150 az 200 °C a v désledku toho sa
roztavi a zosietuje. Pri lakovani vyrobkov ZALU pouZivame praskové farby od renomovanych vyrobcov: TIGER Coatings, IGP Pulvertechnik a Axalta.

Nerezovd ocel - vietky spojovacie prvky (skrutky, matice, kotvy atd.) a doplnkové vybavenie je vyrobené z vysoko kvalitnej ocele.



Produkty

Systémové stipiky ZALU vzhladom na ich pouiitie delime na: Stipiky konstrukéné “SK” a Stipiky k priskrutkovaniu “SM”. Prvé z nich majo funkciv nosnej konstrukcie
pre plotové dielce a nevyZaduji pouitie Ziadnych dodatognych prvkov pre montdz plotového dielca. Druhé z nich umoziivjis montdi plotového dielca na vz existujice
betonové ¢i kamenné "hradby" alebo vymurované stlpy. Tieto beténové ¢i kamenné "hradby" alebo vymurované stlpy takisto plnia funkciv nosnej konstrukcie do
ktorych bude osadeny plotovy dielec. Stlpiky konstrukéné sa takisto pouzivaji ako: nosné stipy a nosniky pristreskov pre odpadkové kontajnery, stlpy ndjozdové
(koncové) a vodiace v pripade posuvnych bran a nosné stlpy pre branky a krydlové brany.

Stipiky SK si v priereze zloiené z okrihlo-Stvorcového hlavného jadra s kandlmi so zdvitom a Styroch otvorov - jeden na kaidej stene. Hlavné jadro a zdvitové
kandly davajo vela moZnosti montdZe samotného stlpika a jeho vybavenia. Stlpiky SM si v priereze podobne pismenu H a v zdvislosti od modelu si vyrobené z
dvoch alebo Styroch zdvitovych kandlov a s jednym alebo dvoma otvorami. Otvory na vonkajich stendch umozfiuji montdz profilov vyplni plotového dielca, ktorych
vzdialenost sa reguluje vloZenim profilu W30 v $pecidlne tvarovanych drdzkach otvorov. Zdvitové kandly sliZia taksito na uchytenie vybavenia ako si zdslepky
uzatvarajice profil aleho montdina pitka.

Vyssie spominany profil W30 - nazyvany ako “vkladka” - plni rolu reguldcie vzdialenosti medzi profilami vyplni a takisto rolu krycej listy otvorov, ktoré v uréitom
zostaveni zostanu nevyuZité.

Stipiky SK o SM méiu obsahovaf uzatvéracie zdslepky tzv. ROOF. Stipiky SK méiu obsahovat montdine piitky, tzv. STP, kioré umoinia priskrutkovanie stipika k
existujocemu beténovému alebo inému zdkladu. ROOF a STP si vybavené upeviiovacimi prvkami, ktoré umoZiiuji ich montdz do stlpika. Stlpiky SK sa mézu
instalovat’ nasunutim na predtym zabetonovani konzolu SMIG ¢o umoiiiuje tzv. ukrytd montdz.

SK100

Stipik konstrukény SK100
Vonkajie rozmery: 100x100
Hmotnost: 5,17kg/mb

ROOF100 / ROOF80
Uzatvdracia zdslepka 100x100 / 80x80

STP100 / STP 80
Montdina piitka 180x180 / 160x160

SK80

Stlpik konstrukény SK80
Vonkajsie rozmery: 80x80
Hmotnost: 3,45kg/mb

SMIG100 / SMIG80
Montdina konzola

- SMIG100 - fi 50 / L750mm

- SMIG80 - fi 35 / L750mm

SM60

Stupek murowy SM60
Wymiary zewnetrzne: 60x40
Waga: 1,671kg/mb

ROOF60

Uzatvdracia zdslepka 60x40x4

ROOF30

Uzatvdracia zdslepka 30x40x4

SM30

Stlpik k priskrutkovaniu SM30
Vonkajsie rozmery: 30x40
Hmotnost: 0,875kg/mb

W30

Krycia lista / reguldcia vzdialenosti W30
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Dosky s oznacenim “D” si systémové profily vyplni ZALU navrhnuté dvojstranne. Profil je z jednej strany hladky a z druhej drdikovany. Takéto vykonanie

zvy$uje moinost kombindcie so $tylistikou plotovych dielcov, branok, brdn a inych hlinikovych konstrukcii. Okrem toho profily “D” si vybavené systémom pero-

draika, ¢o umoiiivje vytvdrat plné steny zabezpecujice sicinnost profilov , €0 sa premieta v odsrdneni Zaliziového efektu v konstrukeii.

Systém obsahuje nasledujice profily:

- D40 - profil vysky 40mm - md v spodnej €asti drazku, ktord z neho robi profil uzatvdrajici stenu - nosny - hladky / drdikovany
- D70 - profil skutoénej vysky 78mm (8mm je vyska pera) - nosny - pero-drdika - hladky / drdikovany

- D110 - profil skutoénej vysky 118mm (8mm je vyska pera) - nosny - pero-drdika - hladky / drdikovany

- D150 - profil skutoénej vysky 158mm (8mm je vyska pera) - nosny - pero-drdika - hladky / drdikovany

- D190 - profil skutoénej vysky 198mm (8mm je vyska pera) - nosny - pero-drdika - hladky / drazkovany

Dosky “D” si vybavené kandlmi so zdvitom €o z nich robi nosné profily vdaka ¢éomu mézu byt vypliou pre brany posuvné, brany kridlové a branky.

Dosky s oznagenim “DP” sii systémové profily vyplni ZALU navrhnuté ako obojstranne hladké. Profily so hladké na vrchnej a takisto spodnej strane, to znamend
ie nie su vybavené systémom pero-drdika.

Systém obsahuje nasledujuice profily:

- DP50 - profil vysky 50mm - nosny - hladky / hladky

- DP100 - profil vysky 100mm - nosny - hladky / hladky
- DP150 - profil vysky 150mm - nosny - hladky / hladky

Dosky “DP” si vybavené kandlmi so zdvitom, ¢o z nich robi nosné profily. To znamend, Ze méZu byt vypliou pre posuvné brany, kridlové brany a branky.

D40

Doska dvojstrannd D40

Vonkajsie rozmery: 40x20

Hmotnost: 0,67kg/mb

hladkd / drdikovand / hladkd / drdzka

D190

Doska dvojstrannd D190

Vonkajsie rozmery: 198x20
Hmotnost: 2,15kg/mb

hladkd / drdikovand / pero / drdika

D70

Doska dvojstrannd D70

Vonkajsie rozmery: 78x20

Hmotnost: 1,13kg/mb

hladkd / drdikovand / pero / drdika

DP50

Doska obojstranne hladkd DP50
Vonkajsie rozmery: 50x20
Hmotnost: 0,84kg/mb

hladkd / hladka / hladka / hladka

D110

Doska dvojstrannd D110

Vonkajsie rozmery: 118x20
Hmotnost: 1,46kg/mb

hladkd / drdikovand / pero / drdazka

DP100

Doska obojstranne hladkd DP100
Vonkajsie rozmery: 100x20
Hmotnost: 1,37kg/mb

hladkd / hladkd / hladkd / hladka

D150

Doska dvojstrannd D150
Vonkaisie rozmery: 158x20
Hmotnost: 1,79kg/mb
hladkd / drdzkovand / pero / drdika

e

DP150

Doska obojstranne hladkd DP150
Vonkajsie rozmery: 150x20
Hmotnost: 1,78kg/mb

hladkd / hladkd / hladkd / hladkd



Plotovy dielec systémovy Plotovy dielec RIO

*
V ponuke ZALU sa nachddzaji dva druhy plotovych dielcov: modulové plotové dielce systémové a tzv. plotové dielce RIO. Modulové plotové dielce systémové sa skladaju z profilov vyplni

I
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tzv. “dosiek” a reguldcii vzdialenosti tzv. “vkladok W30”, ktoré s umiestnené v otvoroch stipikov konstrukénych (SK) alebo stipikov k priskrutkovaniu (SM) a tvoria priestorové !
usporiadanie plotového dielca. Takdto konstrukcia umoziije velki slobodu v tvarovani dizajnu plotovych dielcov pri pouZivani réznych profilov vyplni a réznych vzdialenosti medzi nimi. N
Plotové dielce modulové si doddvané na miesto montdze v €astiach (profily vyplni + reguldcie vzdialenosti). Findlna montdz sa uskutoéni az po spravnej montdii stipikov konstrukénych
a/alebo k priskrutkovaniu, ktoré sa objedndvaji samostatne v zdvislosti od umiestnenia konkrétneho plotového dielca.
POZNAMKA: siscastou plotového dielca nie si stlpiky (SK, SM), ktoré sa objedndvajé samostatne.

Vzhlad konstrukcie plotovych dielcov RIO pripomina “hrebeii”. Vertikdlne profily si napevno osadené v Specidlnom zdkladnom profile, o tvori celok plotového dielca, ktory sa ndsledne
priskrutkuje k betonovému zdkladu. Dlzka celku plotového dielca RIO zdvisi od pouiitych vertikdlnych profilov a medzier medzi nimi. Celky plotovych dielcov si doddvané v Standardnych
kusoch a v pripade potreby sa skrdtia v zdvislosti od potrieb na stavenisku.

- minimalna diiku plotového dielca (merand vo svetle otvoru) - 400mm
- optimdlna dlzka plotového dielca (merand vo svetle otvoru) - 2300mm
- maximdlna dlzka plotového dielca (merand vo svetle otvoru) - 7000mm

POZNAMKA: pre plotové dielce dlhsie ako 2300mm sa md pouiit vertikdlna vzpera zabezpetujica kompatibilitu dosiek . .
POZNAMKA: pre plotové dielce dlhsie ako 3000mm sa md pouzit podpornd vzpera pre dosky Le gen da: Le gen da:
Technické udaje plotovych dielcov RIO 1 - vyplii plotového dielca zhodne podla vybraného vzoru/modelu I ; - 1 - beténovy zdklad

2 - W30 vzdialenosti / vkladky y I!|I e 2 - celok RIO - profil 50x50x2 medzera 60mm

- plotové dielce RIO - s doddvané v kusoch priblizenych k 1mb - bez obmedzenia dizky plotu 3 - plastovd zdslepka

- plotové dielce RIO - maximdlna vyska plotového dielca - 1950mm
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Hlinikové branky znatky ZALU vyrdbame v technoldgii bez zvarov tzn. bez vykondvania zvarovych spojov. Pouiitie modulovej konstrukcie branky umoiiivje
[ubovolne tvarovanie dizajnu kontrukcie pohybujic sa v $tandardnom rozsahu profilov vyplni. Kon$trukcia branky ZALU sa skladd z profilov SM do ktorych si
pomocou skrutiek z nerezovej oceli priskrutkované nosné profily vyplni. Takdto kontrukcia zarucuje tuhost a spolahlivost. NepouZivanie zvirania eliminuje
bodovi aplikaciu vysokej teploty ¢o sa ndsledne prejavuje na jednoduchosti konstrukcie ktord je bez nerovnosti ktoré vznikajo pri zvdrani. Dalsia vyhoda
modulovej konstrukcie je moinost vymeny ktoréhokolvek prvku v pripade jeho poskodenia bez nutnosti vymeny celej branky.

Standardnd vybava branok:

- vel'mi estetické a trvdcne panty z nerezovej ocele, ktoré maju velko moznost reguldcie

- mechanizmuz zdmku, dorazovd kazeta elektrozdmku, elektrozimok a integrované tesnenie eliminujice poskodenie pri zatvarani
- hlinikové madlo alebo klutka

- hlinikova krycia lista v mieste elektrozdmku a pantov

POZNAMKA: celok branky neobsahuje stipiky SK, ktoré so objedndvané samostatne; brénka je takisto $tandartne uréend k montdii do betonovych, kamennych
"hradieb" alebo do vymurovanych stlpov.

- maximdlna Sirka brdnky (merand vo svetle otvoru) - 2300mm

- odpordcand Sirka branky (merand vo svetle otvoru) - 1100mm

- odporicand vyska elektrozamku (merané odspodu brdnky) - 1000mm
- branky vyrdbané ako [avé / pravé, otvdranie dovnitra / von

Branka - pohlad zo strany pozemku (nehnutelnosti)

Legenda:

1 - panty z nerezovej ocele; kontramatica z vnitornym

zdvitom do betonovych stlpov ; kotviaca platiia so skrutkami

do priskrutkovania do hlinikovych a ocelovych stlpikov

2 - vyplii branky podla zvoleného vzoru/modelu
. 3 - hlinikové madlo alebo kl'ucka

4 - zdmok s predkom

5 - hlinikovd krycia lista v mieste pdntov

6 - hlinikova krycia lista v mieste elekirozamku s

integrovanym odhlucovacim tesnenim zamykania

7 - kazeta elekirozimku

Smer otvdrania - pohlad z vnitra

B
REhE
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Vlavo z vnitra (Iv) Pravd z vndtra (pv)



Kridlovd bréna - pohlad zo strany pozemku (nehnutelnosti)

Kridlové brany ZALU vyrdbame v technolgii bez zvarov tzn. bez vykondvania zvarovych spojov. PouZitie modulovej konstrukcie brdn umoiiivje fubovolne
tvarovanie dizajnu konstrukcie pohybujic sa v $tandardnom rozsahu profilov vyplni. Konstrukcia kridlovej brany sa skladd z dvoch kridiel vyrobenych z
profilov SM do ktorych si pomocou skrutiek z nerezovej oceli osadené nosné profily vyplni. Rovnako ako v brdnkach nepouZivanie zvdrania eliminuje
bodovu aplikdciu vysokej teploty ¢o sa ndsledne prejavuje do jednoduchosti konstrukcie bez nerovnosti ktoré vznikaji pri zvdrani. Obidve kridla kridlovej
brany si vybavené profilom “T” pre doraz, ktory vdaka integrovanému tesneniu zarucuje bezproblémové pouiivanie.

Standardnd vybava kridlovych brdn:

- velmi estetické a trvdcne pdnty z nerezovej ocele, ktoré maji velki moinost reguldcie
- spodnd zdvora so zdmkom umoiiujicim blokovanie brdny v uzavretej polohe

- stredovy doraz k montdii na prijazdovi cestu

- KMRS - hlinikovd montdina konzola pre rameno pohonu

- hlinikovd krycia lista v mieste pdntov

POZNAMKA: celok kridlovej brdny neobsahuje stipiky SK, ktoré s objedndvané samostatne. Kridlovd brdna je takisto Standartne uréend k montdzi do
vymurovanych stlpov.

Legenda:

- pnty z nerezovej ocele; kontramatica z vndtornym zdvitom do betonovych stlpov ; kotviaca platiia so skrutkami do priskrutkovania do
linikovych a ocelovych stlpikov

- vyplii kridlovej brany podla zvoleného vzoru/modelu

- “T" kusy ktoré maju funkciu odporu pre zamknuté kridla; infegrované ochranné tesnenie; “T" kus je na jednom kridle dIhsi

]
h
2
- maximdlna Sirka kridlovej brany (merand vo svetle otvoru) - 5000mm 3
4 - KMRS - hlinikovd montdzna konzola pre rameno pohonu
5
6
7

- kridlové brany sa vyrdbaji s otvdranim do vnitra / von ,
- stredovy doraz kridlovej brany

- hlinikovd krycia lista v mieste pantov

- uzamykatelnd spodnd zdvora KEYDROP 0 bled n UVkOVY formuldr




Posuvné brdny ZALU rovnako ako iné produkty vyrdbame v technoldgii bez zvarov. Konstrukcia posuvnej brdny pozostdva z vodiacej listy SBP110, upevnenych k nej
dvoch profilov SK do ktorych si pomocou skrutiek z nerezovej ocele osadené nosné profily vyplni. Profily vyplni si vystuiené zvislym profilom SM (vzperou) a
zhora je brdana uzatvorend dvojitym U profilom, ktory je drahou pre vodiaci valéek a nakoniec spojeny s nastavitelnym protizdvazim. Celok tvori tvarovo pevni a
odolnd konstrukciu.

Standardnd vybava posuvnych brdn:

- stabilny hlinikovy nosny vozik vybaveny loziskovymi rolkami z polyamidu a montdzna doska pre pohon
- vodiaci valcek namontovany v branovej liste SBP110

- protfizdvazie brany - $tandartne nastavitelné

- Uchyt vodiaceho valéeka spolu s polyamidovou vodiacou rolkou

- ndjazdovy koncovy stlp s hornym a dolnym dorazom

- montdina doska pre pohon - polyamidovy ozubeny hreberi s ocelovym vnitrom

POZNAMKA: celok posuvnej brany neobsahuje stlpiky SK, ktoré si objedndvané samostatne; posuvnd brana je takisto $tandartne uréend k montdzi do
vymurovanych stlpov.

- maximdlna Sirka posuvnej brany (merand vo svetle otvoru) - 5000mm
- Celkovd dlzka brdny vrdtane profizdvaZia je cca. 1,4 x Sirka posuvnej brany (merand vo svetle otvoru)
- posuvné brdny sa vyrdbaji ako [avé / pravé

Posuvnd brdna - pohlad zo strany pozemku (nehnutelnosti)

Legenda:

1- UJBP1000 alebo UJBP1350 nosny vozik s montdinou
doskou pre pohon; dlika sa uréuje v zdvislosti od dlzky
brdny

2 - SBP110 - Hlinikovd vodiaca li$ta posuvnej brany +
polyamidovy ozubeny hrebeii s ocelovym vnitrom +
prednd a zadnd krycia lista

3 - vodiaci valéek skryty v SBP110 - polyamid/ hlinik /
nerezovd ocel

4 - vyplii posuvnej brdny podla zvoleného vzoru/modelu
5 - protizdvazie brdny - Standartne nastavite/né

6 - Gchyt vodiaceho valéeka spolu s polyamidovou
vodiacou rolkou )

7 - ndjazdovy koncovy stlp s hornym a dolnym dorazom

Smer otvérania - pohlad z ulice

Objedndvkovy formuldr




PristreSok pre odpadkové kontajnery - pohlad z ulice

Legenda:

1 - nosnd hlinikovd konstrukcia - spojend skrutkami z

Konstrukcia pristreskov pre odpadkové kontajnery ZALU je vyrobend zo systémovych nosnych profilov ktoré s vzdjomne priskrutkované. Jednotlivé prvky su nerezovej ocele

navzdjom prepojené pomocou hlinikového prislusenstva a skrutiek z nerezovej ocele. Stlpy konstrukcie si zakonéené prvkami STP vd'aka éomu sa konstrukcia 2 - krytina z hlinikového plechu 2mm + na spojoch plechov
moze ukotvit' v betonovom ohradeni odpadkového kontajnera. Konitrukcia md mierny jednostranny spid vdaka éomu dokonale zapadd do modernych _ - — g e hlinikové profily obsahujice tesnenia z EPDM; jednostranny
dizajnovych trendov. _ E— oS : spad v smere dlhsej strany

3 - hlinikovy ilab s odtokom )
4 - hlinikové odtokové potrubie; v zdvislosti od dliky
odkvapu - nachddza sa vpravo alebo vlavo pri pohlade z

Standardnd vybava pristreskov pre odpadkové kontajnery: =~ Jice
: . , Al 5 - stlpy zakonéené s piitkou STP80 uréené k uchyteniu na
- krytina z 2mm praskovo lakovaného hlinikového plechu betonovom ohraden odpadkového kontajnera

- hranaty hlinikovy ilab
- okrihle odtokové potrubie

POZNAMKA: pristresky pre odpadkové kontajnery su uréené k montdii na betonovom ohradeni odpadkového kontajnera; vykonanie montdie sa nepldnuje priamo
na zdklade.

- maximdlna Sirka pristresku (merand pozdlz obrysu konstrukdie) - 3500mm
- nie su Ziadne obmedzenia dlzky konstrukcie
- maximdlna vyska stlpa pristresku - 750mm

Objedndvkovy formuldr




Farby

Likladnym materidlom produktov ZALU je prdskovo lakovany hlinik. Pre lakovanie produktov ZALU pouiivame praskové farby renomovanych vyrobcov: TIGER
Coatings, IGP Pulvertechnik a Axalta. Je potrebné byt vedomim obrovského mnoistva vyrobcov praskovych farieb, farebnych odtiefiov alebo $truktiry konecnych
vrstiev. Kaidy vyrobca praskovych farieb ma svoje vlastné receptiry na zdaklade ktorych vytvira svoje vlastné praskové farby.

Nase produkty lakujeme $tandardne vo farbdch a Struktirach:

- RAL 7016 SM - antracit / grafit - metalizovand $truktira
Kod TIGER: 029/71334; Kéd IGP: 591TE70160R10; Kod Axalta: SD031(7701620

- RAL 7016 SNM - antracit / grafit - nemetalizovand $truktira
Kod TIGER: 029/71289; Kéd IGP: 591TA70160R10; Kod Axalta: AE03057701620

- RAL 9005 SM - cierna - metalizovand Struktira
Kod TIGER: 029/80081; Kod I1GP: 581ME91934A3F; Kod Axalta: SD031C4900520

- RAL 9005 SNM - ¢ierna - nemetalizovand Struktira
Kod TIGER: 029/80303; Kod IGP: 591TA90050R10; Kod Axalta: AE03054900520

- RAL 9006 SM - striebornd - metalizovand Struktira
Kod TIGER: 029/90146; Kod IGP: 591TE90060R10; Kod Axalta: AE03257900620

Rozumieme potrebdm na trhu a preto vychddzame v Gstrety potrebam klienta s moinostou lakovania v akejkolvek farbe z palety RAL tychto vyrobcov: TIGER
Coatings, IGP Pulvertechnik a Axalta. Cena, dostupnost’ a vyrobné minimum si stanovené individudlne.




Meranie
a montaz

Bezchybné meranie je nevyhnutnou podmienkou pre spravnost’ vyslanej objedndvky. Meranie a obhliadku daného terénu v mieste investicie md vykondvat
kompetentnd osoba, odpovedne vyskolend, o kvalifikdciach vyplyvajicich z vedomosti a praktickych skisenosti. Kvalita merania md obrovsky vplyv pre
vysledny esteticky, funkény a takisto financny efekt. Vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost' za chyby vzniknuté pocas merania. Odporicame pouiivat
grafické tablety na zobrazovanie vysledkov merania, kde je velmi jednoduché vizualizovat a uloZit konkrétny rozmer na zhotovenej fotografii. Takisto je
déle7ité urobit' vieobecnd fotografiu v perspektive zobrazujicej celé oplotenie. Takto vykonané merania umoinia vyhnit sa viacndsobnym obhliadkam
staveniska €o priamo ovplyvni ziskovost realizdcie.

Upozoriiujeme na potrebu wustdlenie podrobnosti tykajicich sa:

- koneénd Groveri terénu a smery jeho spadu v mieste brdn a brdnok,
- smery otvdrania brdn a brdnok.

Montdine prace md vykondvat profesiondlny montér pod dohladom kvalifikovanej osoby to znamend riadne vyskolenej a s praktickymi skisenostami. Montované
produkty maji byt poufité a uiivané zhodne podla uréenia. Riziko a akékolvek désledky sivisiace s inym poufitim a uZivanim si vyluéne po strane vlastnika
produktu s €&im sivisi strata zaruky. Pred zaéatim montdie je potrebné skontrolovaf, ¢i si vSetky prvky vhodné na pouiitie. Vietky materidly majo byt neporusené a
vhodné na pouiitie. Je zakdzané pouiivat dodatoéné spojovacie prvky a upravovaf existujice bez pisomného sohlasu ZALU sp.z 0.0 .

Ndéradie potrebné na
meranie:

- zvinovaci meter s minimdlnou dizkou 5,0m
- laserovy dialkomer

- vodovdha s dlzkou 100cm a 200cm

- nivelatka

- zdpisnik s perom alebo ceruzkou

- fotoapardt

- graficky tablet na skicovanie

Opis merania:

1 - urobime fotografiu, na ktorej je vidiet cely plot alebo urobime ndért zndzoriivjici umiestnenie jednotlivych prvkov plotu. Zapisujeme informdcie o materidli z ktorého bol plot vyrobeny napr. modulovy plotovy dielec, betdn, klinker tehla
alebo ruéne tvarovand tehla, betonové bloky atd'. V pripade ked materidl nemd spravnu tuhost’ aby sa k nemu mohli priskrutkovat hlinikové prvky je potrebné potitat s pouitim vhodnych vkladiek. Kontrolujeme niveldciu stlpov voti sebe
navzdjom a ich zarovnanie.

2 - Systémové stipiky (konstrukéne podporné SK a k priskrutkovaniu SM) - volime spsob montdze stipikov konstrukéne podpornych SK (betonovanie, STP, SMIG) a podla toho, o si vyberieme uréime ich dizku o takisto mnoistvo vkladiek
W30 - reguldcia vzdialenosti. Dlzku stlpikov k priskrutkovaniu SM vyberieme do pldnovanej vysky plotovych dielcov so $pecifikciou sposobu montdze do existujicich vymurovanych stlpov alebo ocelovych (kotva, skrutka).

3 - vysku plotovych dielcov uréujeme ako skutotny rozmer medzi hornou a dolnou hranou plotového dielca. Sirka plotového dielca v zdsade uréujeme vo svetle otvoru, jedinou vynimkou si  systémové plotové dielce namontované v stipikoch
SK - v tomto pripade sa $irka uréi ako rozmer medzi osami stlpikov SK. V pripade plotovych dielcov kioré z jednej strany maiji stlpik SM a z druhej SK - rozmer meriame od vymurovaného stlpu po os stlpika SK.

4 - vyska branky sa uréuje ako skutoény rozmer medzi hornou a dolnou hranou branky. Sirka branky sa uréuje vo svetle otvoru. Je potrebné brat' do Gvahy umiestnenie kabla od elektrozdmku, uréit' smer otvérania branky a umiestnenie
pantov - brat ohlad na Siruktiru materidlu napr. spojov v befone.

5 - vyska kridlovej brany sa uréuje ako skutoény rozmer medzi hornou a dolnou hranou brany. Sirka kridlovej brany sa uréuje vo svetle otvoru. Je potrebné brat' do Gvahy umiestnenie kabla od elektrozdmku, urtit’ smer otvdrania a
umiestnenie panfov - brat ohlad na $truktiru materidlu napr. spojov v betone.

6 - vyska posuvnej brdny sa urcuje ako skutoény rozmer medzi hornou a dolnou hranou brany. Sirka posuvnej brany sa uréuje vo svetle otvoru. Je potrebné brat’ do dvahy Groveri povrchu viazdu a jeho rozmery ako aj rozmery potrebného
priestoru pre otvdranie brany.Urcujeme smer ofvirania brany.

VSEOBECNE POZNAMKY:

- je potrebné brat’ do Gvahy moiné rozdiely v Grovniach medzi betonovymi stipami, prefo vidy odpordtame montdz prvkov cca. 30 mm pod hornou Zastou beténovych stipov
- je potrebné brat’ do dvahy spad povrchu pozemku v oblasti bran a branok - kéli tomu aby rdzne prvky nekolidovali s povrchom v celom rozsahu prace bran a branok.




Montaz Ndradie potrebné pre montdz:

- zvinovaci mefer s minimdlnou dizkou 5,0m - rtdky do betdnu fi8, fi10, i12, fi22, fi25
- ceruzka na oznacovanie - vridky do ocele fi5, fi8, fi10

- vodovdha s dlzkou 100cm a 200cm - ploché klice 13, 24

- vitacka

- imbusové kldce 4, 5, 6
- priemyselny vysava¢

- skrutkova¢ / akumuldtorovy skrutkovaé ) n.cistrlfne klhuce '8I,( ,]?;(’ g
- ndstrény kl'o¢ pre skrutkovaé 8, 10, 13 ° [F il 1 e Ll
- nitovaé s hlavou pre nit 4,8

"--.........-.
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Legenda:

5 - stlpiky zaliavane do beténu

6 - stlpiky SK + SMIG

7 - stlpiky SK + STP

8 - stlpiky SM

9 - pojazdovy mechanizmuz posuvnej brany
10 - chyt vodiaceho valéeka

11 - dchyt ndjazdového koncového stlpa

12 - panty a krycie listy

13 - kazeta elektrozdmku s krycou li$tou

14 - montdzna doska kridlovej brany

Legenda:

1. plotové dielce
2. brdnky

3. posuvné brdny
4. kridlové brany

Objedndvkovy formuldr



Doprava
a skladovanie

Siroky sortiment produktov ZALU a ich moinost akejkolvek rozmerovej konfigurdcie znamend velké mnoistvo rieseni pouzivanych pri baleni findlnych produktov.
Zostavy a diely s velkymi vonkajSimi rozmermi je moiné doddvat bez obalu. VSetky prvky musia byt chrdnené pred poskodenim. Ak je produkt uloieny na
palete, vietky body kontaktu medzi paletou a produktom musia byt zabezpecené a ak je to moiné, celok sa zaisti strecovou féliou. Celkové balenie vidy
obsahuje zoznam s ¢islom objedndvky, adresou dodania a Gdajmi  kontakinej osoby pre obdrianie zdsielky.

Vyrobky sa musia prepravovat v tovdrensky pripravenych baleniach rozdelenych tak, aby tvorili kompakiny celok. Nie je dovolené rozoberat Ziadne prvky. Spdsob
nakladania, upevnenia podpier a vzdjomného upevnenia musia Gginne chrdnit prvky pred posunom a poskodenim. Prepravné pdsy musia byt upevnené tak, aby
sa casti  neposkodili, neposkriabali alebo nepokrivili.

lhned po doruéeni musi prijemca skontrolovat' obsah zdsielky ohladom siladu s objedndvkou, skontrolovat ¢i produkty neboli poskodené pocas dopravy a skladovania. Zdsielku treba
vyloZit na tvrdy povrch chraneny pred kontaktom so zemou a s vodou. Zdasielka musi byt chrdnend aj pred poveternostnymi vplyvmi.




Zd4aruka
a udrzba

IALU sp. z 0.0. ako vyrobca poskytuje na vyrobky zdruku kvality v trvani 2 rokov od ddtumu ndkupu, za predpokladu spravne vykonanej montdze, spravneho
pouZivania a sprdvnej driby. Pre uplatnenie zdruky je potrebné predloZit doklad o kipe.

Liruka sa nevztahuje na:

- pohybujici sa spotrebny materidl /€asti ktoré podliehaji prirodzenému opotrebovaniu,

- montdi vyrobkov vykonala nekvalifikovand osoba / v rozpore s pravidlami stavebniciva,

- vyrobok bol namontovany pri teplote nizsej ako 0°C alebo na akykolvek iny ucel,

nei na ktory je uréeny,

- vyrobok prisiel do kontaktu s agresivnymi latkami alebo bol vystaveny teplotdm < -30 °C a = 50 °C,

- vyrobky poskodené v dosledku nespravneho skladovania,

- odfarbenie sa povrchovej farby alebo farby plastovych dielov,

- odtiefi vyrobku je mierne odlidny, pretoze bol vyrobeny v roznych vyrobnych ¢astiach alebo bol vyrobeny v silade s inou platnou technolégiou,
- (¢inky vonkaisich faktorov, ako si: voda, oheii, kyseliny, soli, organické rozpistadld, alkoholy, glykoléter alebo chlérované uhlovodikové materidly a iné
agresivne latky ako su: cement, vdpno, abrazivne a ¢istiace prostriedky, ktoré spasobuju materidlové straty alebo Skrabance,

- bola chybnd prevddzka alebo poskodenie elekironickych zariadeni, kioré nevznikli vinou spolocnosti ZALU

- pouiivatel vykonal konstrukéné dpravy alebo zmeny,

- vyrobok namontovany blizsie ako 500 m od morského pobreia

Reklamdcia sa musi nahldsit' v pisomnej alebo elektronickej forme a podat v mieste ndkupu. Reklamdcia nie je dévodom na zadrianie plathy za produkt. Na
nezaplateny tovar sa zdruka nevztahuje. Zodpovednost vyrobcu v rdmci zdruky je obmedzend na hodnotu zakipeného tovaru. Vyrobca nezodpovedd za
pripadné Skody vzniknuté na majetku reklamujiceho, okrem $kdd na vyrobku, na ktory sa reklamdcia vztahuje. Reklamdciu je potrebné podat pred montdiou
produkiov. Vyrobca nebude povinny hradit’ vydavky spojené s demontdiou a opiitovnou montdZou vyrobku v objekte, pokial bude demontdi nevyhnutnd na
odstrdnenie chyby.

Maximdlny termin na posidenie riadne nahldsenej zdvady je 14 pracovnych dni. V ddsledku uznania reklamdcie sa vyrobca zavizuje k: oprave alebo vymene
poskodeného prvku za novy (vymeneny prvok sa stdva vlastnicivom vyrobcu) alebo k znizeniu jeho kipnej ceny. Akékolvek poskodenia alebo nedostatky v
dosledku vyrobnych chyb alebo chyb materidlu pocas doby na kitori sa vzt'ahuje zdruka budi odstrinené o najskor odo diia kladného vybavenia reklamdcie.

Systematickd kontrola a ddriba produktov ZALU zaruéuje ich dlhé a bezproblémové pouZivanie. Pred kaidou zimnou sezénou aj po nej, ako aj ihned po zisteni
problémov s vyrobkami , majitel, montér alebo predajca musi vykondvat innosti kontroly a udriby.

Poéas kontrolnych a ddribdrskych prdc je potrebné:

- skontrolovat, ¢ nebola poskodend Ziadna €ast produktu,

- skontrolovat vietky skrutkové spojenia, a v pripade nutnosti ich pritiahnut' alebo vymenit,
- skontrolovat pripadné opotrebovanie pdntov, ozubenych hrebeiiov, dorazov, roliek

- vy€istit' ahko dostupné komponenty

Vidy po vykonani kontrolnych a ddribdrskych €innosti vyhotovie protokol a odoslite ho na e-mailovi adresu serwis@zalu.pl. Tieto pravidelne vykondvané €innosti
si nutnou podmienkou na zachovanie zdruky poskytovanej vyrobcom na produkty znacky ZALU.
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ZALU ako jeden z mdla vyrobcov na trhu md dostupny velmi rychly kalkuldtor a generdtor on-line ponik. Intuitivne rozhranie, minimdlne mnoistvo vstupnych 2 o] ¢ [ visefnlm]e ol By "
ddajov, automaticka tvorba ponuky vo formdte PDF a odoslanie na e-mailovi adresu spdsobuije to, Ze je to jediné rieSenie svojho druhu. Kalkuldtor je dostupny vo , . -
webovom prehliada¢i a na vietkych zariadeniach, tj. telefone, tablete alebo pocitati. _ oy P N m 3
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Kontakt

4
Zalu sp. 7 o.0.
Osiedle Niewiaddw 49
97-225 UJALD
]

E-mail: j.drotar@zalu.pl
E-mail: serwis@zulu.pr
Tel.: +421 904 599 584
Tel.: +420 733 400 651

www.zalu.pl

Produkty prezentované vo fotografickom materidli €asto obsahuiji $pecidlne vybavenie a nie si vidy v silade so Standardnym prevedenim. Kataldg
nepredstavuje ponuku v zmysle Obéianskeho zdkonnika. Vyrobca si vyhradzuje pravo vykondvat' zmeny. Farby uvedené v publikdcii sa mézu v skutoénosti lisit
a slozia ako ilustrdcia. Vietky prdva vyhradené. Duplikdcia a pouZivanie, aj tiastoéné, len so sihlasom ZALU.



